SOMA 'l E C ® Komponenten fir
den Maschinenbau
SOMATEC GmbH e Gewerbestr. 19 o 88636 Illmensee
www.somatec-mb.de o info@somatec-mb.de o Tel. 07558/92140

Bohr- und Frasspindel
Riemenantrieb
mit Werkzeugaufnahme HSK-C50
Spannzangenaufnahme ER32
oder Sageblattaufnahme

Riemengeh&use V-Form Riemengeh&use Standard

Anwendung:

Unsere riemengetriebene Bohr- und Fréasspindel ER32/ HSK-C50 findet Anwendung zum Bohren
von Holz, Kunststoff und Metall. Sie eignet sich fur leichte und mittlere Frasarbeiten aller Art.
Ebenso kann die Spindel mit einer S&geblattaufnahme ausgestattet werden.

Ausfihrung:

Die Spindeln sind serienmdfig mit einer Spannzangenaufnahme ER 32, bzw. der Werkzeugaufnahme
HSK-C50 ausgestattet. Sie eignen sich fir Normmotoren in BG80 in Bauform B14 klein und kénnen
je nach Motorwahl mit bis zu 7.500 U/min betrieben werden.

Das Riemengehause V-Form l&sst sich bedarfsabh&ngig im 30°-Raster in jede Lage drehen. Eine Un-
tersetzung ins Langsame ist aufgrund der V-Form nur minimal realisierbar.

Durch das groliere Standard-Riemengehé&use lassen sich auch Untersetzungen realisieren. Das
Riemengehéause selbst lasst sich jedoch nur im 90° Raster positionieren.

Die Spindeln ER32/ HSK-C50 sind standardmaliig vorbereitet fir Innenkiihlung, hierzu wird zusatz-
lich eine Drehzufiihrung bendtigt. Der Anbau des Motors kann, wie abgebildet in Z-Form oder alterna-
tiv und U-Form oberhalb der Spindel erfolgen.
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Technische Daten:

Technische Anderungen vorbehalten

Antrieb:
Spindeldrehzahl:

Werkzeugaufnahme:

Befestigung:

N

Drehstrommotor BaugroRRe 80

max. 7.500 U/min
Achtung, das Riemengeh&use in V-Form ist aufgrund der Bauform nur
fur Ubersetzungen ins schnelle geeignet

Werkzeugaufnahme HSK-C50, Spannzangenaufnahme ER32, bzw.
Sdgeblattaufnahme: Zentrieransatz @ 30 und Fixierung TK @50 4xM6
4x M8 Schrauben am Spindelgeh&use (nicht im Lieferumfang enthalten)

Rundlaufgenauigkeit: 0,01 mm an der Spindel

Max. Bohrleistung:

Gewicht:

@ 16 mm, in St 50
ca. 22 kg (inkl. Motor)

Seite 30




Werkzeugaufnahme HSK-C50

fur manuellen Werkzeugwechsel

02 04 08 1001

571

@50

Spannzangenaufnahme ER 32
716 02 04 08 1000

56,5

@50

Sageblattaufnahme
02 04 02 1000

Sageblatt mit Innen-@: 30 mm
Gesichert Giber 4x M6 im Teilkreis von @50 mm

@50 /4 x M6

32,1

@65
@30
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